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I N Fﬂ s H E ET LEADING IN WELDING SAFETY

CEPRO PVC CLEAR CURTAIN
1. STOFF- / ZUBEREITUNGS- UND FIRMENBEZEICHNUNG

Produkt Cepro PVC Lamellen

Firma Cepro International BV Cepro Deutschland GmbH
Provinciénbaan 16 Germaniastrasse 28
5121 DL Rijen 444379 Dortmund
Niederlande Deutschland
Telefon / Notrufnummer +31(0)16122 6472
Fax +31(0)161 224973

2. MOGLICHE GEFAHREN

Diese Mischung enthalt gefahrliche Inhaltsstoffe. Auswirkungen auf die Gesundheit sind jedoch bei normalem
Gebrauch nicht zu erwarten. In der vorliegenden Granulatform ist keine Kennzeichnung notwendig.
UnsachgemaBe Verarbeitung kann zu thermischer Zersetzung und zu toxischen und korrodierenden Dampfen
fahren.

3. ZUSAMMENSETZUNG / ANGABEN ZU BESTANDTEILEN

Inhaltsstoffe Index No W/W % Gefahrensymbol  R-Satze
Di-methylzinn Cas No. 57583-35-4 <=2% Xi R20, R21, R22
Mercaptid EINECS-No 260-829-0

C14-C17 Cas. No. 085535-85-9 < 20% N R50, R53
Chlorparaffin EINECS-No 287-477-0

Phenol, isopropyliert, Cas. No.68937-41-7 <15% Xn, Carc, Cat 3 R62, R63
Phosphat (3:1) EINECS-No 219-703-0

Triphenyl phosphat  Cas. No. 115-86-6 <2% N R50, R53

EINECS-No 204-112-2
4. ERSTE HILFE-MASSNAHMEN

Einatmen Einatmen von gesundheitsschadlichen Dampfen:
Den Patient an die frische Luft bringen, ihn warm halten und in Ruhelage bringen.
Sofortige arztliche Hilfe veranlassen. Bei Atemstillstand oder entsprechenden
Anzeichen kinstlich beatmen. Falls erforderlich Sauerstoff zufuhren.

Hautkontakt Verbrennungen bei Kontakt mit heiBen Schmelzen:
Kihlen der betroffenen Stellen mit sauberem, kaltem Wasser. Nicht versuchen
ausgehartete Kunststoffmasse von der Haut zu entfernen. Fiir sofortige medizinische
Betreuung sorgen.

Augenkontakt Mit Augenwaschlésung oder klarem Wasser bei gedffneten Augenlidern spilen.
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Verschlucken Kein Erbrechen herbeifiihren. Den Mund mit Wasser ausspilen und 200-300 ml
Wasser zum Trinken geben (1/4 Liter). Falls sich Krankheitssymptome zeigen, fur
medizinische Betreuung sorgen.

grinding_curtai

Medizinische Information
Den Arzt oder das Krankenhaus Gber die Natur des gehandhabten Produktes

ausfuhrlich informieren.
Safety1/4
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I N Fﬂ s H E ET LEADING IN WELDING SAFETY

CEPRO PVC LAMELLEN BEDINGT ANTI-STATISCH

5. MASSNAHMEN ZUR BRANDBEKAMPFUNG

Unbeteiligte Personen aus der unmittelbaren Nahe des Feuers entfernen

Loschmittel Trockenpulver, Wassernebel (Wassersprihstrahl), Schaum, Kohlendioxyd. Spezielle
Umstande Gberprifen, z.B. unter Strom stehende Gerate, konnen sich auf die Wahl
des geeigneten Loschmittels auswirken.

Schutzausriistung Bei groBeren Branden entwickeln sich toxische und korrosive Dampfe. Bei solchen
Ereignissen missen umluftunabhangige (autarke) Atemschutzgerate und
saurebestandige Schutzkleidung getragen werden.

6. MASSNAHMEN BEI UNBEABSICHTIGTER FREISETZUNG

Aufwischen oder Absaugen. In einem geeigneten, verschlieBbaren Abfallcontainer lagern.

7. HANDHABUNG UND LAGERUNG

Handhabung Wenn verschittet kann Granulat zu Rutschgefahr fihren.

Verarbeitung Fur geeignete Bellftung sorgen.
Einatmen von Dampfen von heiBem geschmolzenem Materials vermeiden.

Lagerung Bei Raumtemperatur in trockenem, ausreichend beliftetem Bereich lagern. Wenn
moglich Verpackung geschlossen halten. Von Hitze und Ziindquellen fernhalten.

8. BEGRENZUNG UND UBERWACHUNG DER EXPOSITION /PERSONLICHE
SCHUTZAUSRUSTUNG

Personliche Schutzausriistung
Fur gute Betriebshygiene sorgen. Geeignete Industrieschutzkleidung tragen. Wann
immer PVC-Mischungen verarbeitet werden, miissen geeigneter Augenschutz und
Handschuhe zur Verfligung stehen.

Expositionskontrolle Beim Verarbeiten des Materials fiir ausreichende Beliiftung sorgen. Stationare
Absaugung in Bereichen wo mit geschmolzenen Massen (plastifiziertem Material /
heissen Formstlicken) gearbeitet wird.

Zersetzungstprodukte

Triphenyl phosphat STEL: UKEH40 6mg/m?
1997-01-01
TWA: UK EH40 3mg/m’?
1997-01-01

OES Chlorkohlenwasserstoff - STEL 5ppm; 7mg/m3 (15 Min. TWA).
OES Kohlenmonoxid - STEL 300ppm; 330mg/m3 (15 Min. TWA).

OES = Occupational Exposure Standard = Arbeitsplatzgrenzwert

STEL = Short Term Exposure Limit = Kurzzeitgrenzwert
TWA = Time Weighted Average = Zeitgewichteter Mittelwert

9. PHYSIKALISCHE UND CHEMISCHE EIGENSCHAFTEN

Form Granulat (fest), Folien, Platten & Streifen

Safety 2/4

Spezifisches Gewicht ca. 1,22

Geruch geringflgig, charakteristisch
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I N Fﬂ s H E ET LEADING IN WELDING SAFETY

CEPRO PVC CLEAR CURTAIN
9. PHYSIKALISCHE UND CHEMISCHE EIGENSCHAFTEN

Zersetzungstemperatur

Die Zersetzung ist abhangig von Zeitdauer und Temperatur, sie erfolgt beschleunigt
bei stehen lassen oberhalb 150 °C.

Loslichkeit (Wasser) Unloslich
Weitere Informationen hinsichtlich Eigenschaften und Verarbeitung: siehe
Produktdatenblatt.

10. STABILITAT UND REAKTIVITAT

Allgemeine Information
Bei bestimmungsgemasser Handhabung und Lagerung ist es unwahrscheinlich, dass
dieses Produkt irgendwelche schadlichen Auswirkungen hat.

Gefdhrliche Zersetzungsprodukte
Thermische Zersetzung fiihrt zu korrosiven Dampfen von Chlorwasserstoff sowie
toxischen Dampfen von Kohlenstoffmonoxid. Es bilden sich auch andere organische
Zersetzungsprodukte und Metalloxide. Diese stellen jedoch unter normalen
Umstanden keine zusatzliche Gefahr dar.

Reaktivitat
PVC-Mischungen sind relative inert. Der Kontakt mit stark oxidierenden Stoffen und
konzentrierten Sauren bei Temperaturen Gber 60°C sollte jedoch vermieden werden.
Kontakt mit Acetalharzen vermeiden.

11. TOXIKOLOGISCHE ANGABEN

Unter normalen Umstanden werden wahrend der Lagerung und dem Gebrauch keine toxischen Auswirkungen
erwartet.
Hinsichtlich toxischer Effekte von Zersetzungsprodukten siehe Abschnitt 8 und 10.

12. UMWELTBEZOGENE ANGABEN

PVC-Mischungen sind in plastifizierter Form (als Extrudat, Formstiick) 6kologisch unbedenklich. Sie werden von
Mikroorganismen oder durch Bewitterung kaum abgebaut.
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Wassergefahrdungsklasse (WGK) in Deutschland = 0 (Selbstklassifizierung). Nicht wassergefahrdend.
13. HINWEISE ZUR ENTSORGUNG

Wenn méglich wiederaufbereiten. Anderenfalls muss die Entsorgung gemaB ortlicher, regionaler oder nationaler
Gesetzgebung erfolgen. Auf einer autorisierten Deponie entsorgen oder unter genehmigten, kontrollierten
Bedingungen verbrennen.

n_B1 2EN_rev

Abfall ist in der EU-Verordnung 2000/532/EC unter M1 07 02 13 klassifiziert.

14. ANGABEN ZUM TRANSPORT

Fir den Transport als ungefahrlich eingestuft.

grinding_curtai

15. RECHTSVORSCHRIFTEN

Diese PVC-Mischung stellt in der gelieferten Form normalerweise keine Gefahr durch Einatmen, Verschlucken
oder Kontakt mit der Haut in der Form fiir die menschliche Gesundheit dar. Fiir solche Zubereitungen ist kein
Kennzeichnungsschild nach EU-Richtlinie 2008/1272/EG erforderlich.

Safety 3/4
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LEADING IN WELDING SAFETY

CEPRO PVC CLEAR CURTAIN

16. SONSTIGE ANGABEN

Risiko (R)- und Sicherheits (S)- Satze flir DEHP und den unter Abschnitt 3 vermerkten Substanzen:

R-Satze:

R20 Gesundheitsschadlich beim Einatmen.

R21 Gesundheitsschadlich bei Beriihrungen mit der Haut.

R22 Gesundheitsschadlich beim Verschlucken.

R50/53 Sehr giftig fir Wasserorganismen, kann in Gewassern langerfristig schadliche
Wirkungen haben. (R51/53: auch giftig fir Wasserorganismen)

R62 Kann mdglicherweise die Fortpflanzungsfahigkeit beeintrachtigen.

R63 Kann das Kind im Mutterleib méglicherweise schadigen.

S-Sitze:

S36/37/39 Bei der Arbeit geeignete Schutzkleidung, Schutzhandschuhe und

Schutzbrille/Gesichtsschutz tragen.

Dieses Sicherheitsdatenblatt wurde in Ubereinstimmung mit der EU Verordnung 2006 1907 EC erstellt.

Die Informationen in diesem Sicherheitsdatenblatt wurden vom Hersteller in bestem Glauben erstellt und
vermitteln den aktuellen Kenntnisstand des Herstellers (iber das Produkt zum Zeitpunkt der Veréffentlichung.
Diese Informationen dienen allein dazu den Verarbeiter in die Lage zu versetzen notwendige Massnahmen
hinsichtlich des Schutzes von Gesundheit und Sicherheit am Arbeitsplatz zu ergreifen. Hieraus kann keine
Gewaébhrleistung oder Garantie hinsichtlich der Eigenschaften, Spezifikationen oder Qualitat sowie des
Gebrauchs oder des Anwendungsbereichs des Produktes abgeleitet werden. (Der Verarbeiter muss fiir seine
spezifische Anwendung die Eignung des Produktes oder die Vollstédndigkeit der Informationen selbst
sicherstellen). Der Verarbeiter ist dafiir verantwortlich, dass hinsichtlich der Betriebssicherheit lokale, regionale
und nationale Gesetzgebungen oder Vorschriften eingehalten werden. Der Hersteller libernimmt flir fehlerhafte
Einhaltung solcher Gesetze oder Vorschriften seitens des Verarbeiters keine Verantwortung. Patentrechte
anderer kénnen nicht ausgeschlossen werden.

Version 001 - Check our website for the latest version.

n_B1 2EN_rev

grinding_curtai

CEPRO_PFS _industrial

. Technical

Safety 4/4



INFOSHEET )

CEPRO PVC CLEAR CURTAIN

TECHNICAL DATEN

CEPRO

LEADING IN WELDING SAFETY

Eigenschaften Einheit Testmethode
Harte Shore “A” /15 sec. - 78 DIN 53 505
ISO 868
Dichte g/cm? ~1.22 DIN EN ISO 1183-1
DIN 53749
Kaltebruchtemperatur °C ca. -35 DIN 53372
ISO 8570
Bruchspannung Mpa 20 DIN EN ISO 527-3
DIN 53455
Bruchdehnung % 355 DIN EN ISO 527-3
DIN 53455
WeiterreiBwiderstand N/mm >55 DIN 53515
Brandverhalten Klasse B2 DIN 4102
brennt oder glimmt [ DIN 53 382
nicht weiter
Luftschallschutz dB ~ 30 DIN 52 210
Lichtdurchlassigkeit % 86 ASTM D 1003
Oberflachenwiderstand Q IEC 93
nach Produktion ca.2,1x108
nach 6 Monaten Lagerzeit ca. 6,0 x 107
Durchgangswiderstand Q ca.1,0x 10 IEC 93
CEPRO STANDARD LOCHBILD FUR LAMELLEN
- 300 mm -
?25 mm 50 mm 5
. E—
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